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150 Ib/sq. in.

Do

Blind Flanges :
0,06" =1,6 mm
go |
ke
i Raised il Approx.
Pipe Flange Eite Drilling Template Weight
Nominal oD D 1 b g Number I | k =
Size in. in. in. in. in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm Kilo
1/p" 0,84 3,50 0,44 1,38 4 0,62 2,38 0,9
21,3 889 11,2 35,1 157 | 605 0,42
3/4" 1,05 3.88 0,50 1,69 4 0,62 2,75 13
T 26,7 98,6 12,7 42,9 15,7 69,9 0,61
g oL 1,315 4,25 0,56 2,00 4 0,62 3,12 1.9
33,4 108,0 14,2 50,8 - 15,7 79,2 0,86
11/a" 1,66 4,62 0,62 2,50 4 0,62 3,50 26
42,2 17,3 15,7 63,5 18,7 88.9 K b
114" 1,90 5,00 0,69 2,88 4 0,62 3,88 34
48,3 127,0 185 73,2 — 15,7 98,6 . 1:63
21 2,375 6,00 0,75 3,62 4 0,75 475 53
60,3 1524 | 191 91,9 19,1 1207 | 242
21/5" 2,875 7,00 0,88 412 4 0,75 5,50 8,7
! 73,0 177,8 22,4 104,6 19,1 139,7 3,94
Lo b4 3,50 7.50 0,94 5,00 4 0,75 6,00 10,9
88,9 190,5 239 127,0 19,1 1524 4,93
315" 4,00 8,50 0,94 5,50 8 0,75 7,00 13,6
1016 2159 23,9 189,7 191 177,8 6,17
4" 4,50 9,00 0,94 6,19 8 0,75 7,50 15,4
- 1143 228,6 23,9 157,2 19,1 190,5 7,00
5" 5,563 10,00 0,94 7,31 8 0,88 8,50 19,0
1413 254,0 239 185,7 N 22,4 215,9 8,63
6" 6,625 11,00 1,00 8,50 8 0,88 9,50 249
168,3 2794 254 2159 22,4 241,3 11,3
8" 8,625 13,50 1,12 10,62 8 0,88 11,75 43,2
2191 3429 28,4 269,7 22,4 298,5 19,6
10" 10,75 16,00 1,19 1278 12 1,00 14,25 63,4
273 406,4 30,2 3239 | 25,4 362,0 28,8
12" 1275 19,00 1,25 15,00 12 1,00 17.00 952
323,8 4826 318 1381,0 254 i 4318 432
14" 14,0 21,00 1,38 16,25 12 112 | 18,75 128
Lo 355,6 533,4 35,1 412,8 28,4 476,3 58,1
16" 16,0 23,50 1,44 18,50 16 1,12 21,25 167
406,4 596,9 36,6 469,9 28,4 539,8 76.0
18" 18,0 25,00 1,56 21,00 16 1,25 22,75 206
457,2 635,0 39,6 5334 31.8 577,9 93,7
20" 20,0 27,50 1,69 23,00 20 1,25 25,00 269
508 698,5 429 5842 31,8 6350 | 122
24" 24,0 " 32,00 1,88 27,25 20 1,38 29,50 408
609.6 812.8 47,8 692,2 351 | 7493 185




METALFAR

Il reparte imballaggi @ spedizioni compie 'otto fi-
nale di un intenso lavoro che normalmente inizio
alcuni mesi primo. Qui sotto sone visibili olcuni
aspetti del mogazzine stoccaggio e del magozzine
spedizioni

Qur modern worehouse corries in stock over 500,000
pieces in all sizes ond grodes of matericl and our
pocking ond shipping deportment make certain thot

our products ore pocked In @ manner to ensure proper
protection to finished products. Below please find soma
illustrations of our warehouse and shipping department.




METALFAR

150 Ib/sq. in.

Welding Neck Flanges (/o7
lo h
b
! -
- t0,06"=1,6 mn
ANSI B 16.5
Pipe Flange Hub | Raised Drilling Template | Approx.
| Face Weight
Nom. | OD D ’ J e} h a m g Num- | | k =
Size in. in. in. in. in. in. in. in. ber in. in. Pounds
I mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kilo
15" 0,84 3,50 0,62 0;44 1,88 0,84 1,19 1,38 4 0,62 2,38 1.1
i | 213 88,9 18,7 11,2 47,8 21,3 30,2 35,1 15,7 60,5 0,48
3/4" 1,05 3,88 0,82 0,50 2,06 1,05 1,50 1,69 4 0,62 2,75 1,6
T 267 | 986 | 208 | 127 | 523 | 267 | 381 | 429 157 | 699 | 071
y 1k 1,315 4,25 1,05 0,56 219 1,32 1,94 2,00 4 0,62 3,12 2.2
: 334 | 1080 26,7 14,2 55,6 33,5 49,3 50,8 16,7 79,2 1,01
11/4'"| 1,66 4,62 1,38 0,62 2,25 1,66 2,31 2,50 4 0,62 3,50 29
" 422 | 117,3 | 351 157 | 572 | 422 | 587 | 635 157 ' 889 1,33 |
11/, 1,90 5,00 1,61 0,69 2,44 1,90 2,56 2,88 - 0,62 3,88 3,8
48,3 J 127,0 40,9 175 62,0 48.3 | 65,0 732 15,7 98,6 1,72
o Jd 2375 | 6,00 2,07 0,75 2,50 2,38 | 3,06 3,62 4 0,75 4,75 5.7
60,3 1524 52,6 19,1 63,5 60,5 0T 91,9 19,1 120,7 2,58
21/, | 2,875 7,00 2,47 0,88 275 2,88 3,56 412 4 0,756 5,50 9,1
B 73,0 1778 62,7 224 69,9 73,2 90,4 104,6 19,1 139,7 411
3y 3,50 7,50 3,07 0,94 275 3,50 4,25 5,00 4 0,75 l 6,00 10,8
889 | 1905 | 780 | 239 | 696 | 889 | 1080 | 1270 A l 191 | 1524 | 492
31/, 400 | 850 | 355 [ 094 | 281 | 400 | 481 | 550 8 075 | 700 | 134
101,6 215,9 90,2 23,9 71,4 101,6 122,2 139,7 ) 19,1 1778 | 6,08
4" 450 | 9,00 | 403 | 094 | 300 | 450 | 531 6,19 8 075 [ 750 | 151
114,3 228,6 102,4 23,9 76,2 114,3 134,9 157,2 19,1 190,5 6,84 |
5 5,563 10,00 5,05 0,94 3,50 5,56 6,44 731 | 8 0,88 8,50 18,9
W_ 1413 254,0 128,3 23,9 88,9 141,2 163,6 185,7 22,4 2159 8,56
" 6,625 | 11,00 6,07 1,00 3,50 6,63 7,56 8,50 8 0,88 9,50 233
168,3 279,4 1542 25,4 88,9 168,4 192,0 215,9 22,4 241,3 10,6
8" 8,625 13,50 7,98 112 4,00 8,63 9,69 10,62 8 0,88 11,795 38,8
| 2181 342,9 202,7 28,4 101,6 219,2 2461 | 269,7 224 298,5 17.6
10% | 10,75 16,00 10,02 1,19 4,00 10,75 12,00 12,75 12 1,00 14,25 53,0
273 406,4 254,5 30,2 101,6 273,1 304,8 323,9 25,4 362,0 24,0
127 12,75 19,00 12,00 1,25 4,50 12,75 14,38 15,00 12 1,00 17,00 80,4
¥ 323,8 | 482,6 | 304,8 31,8 1143 | 3239 | 3653 | 381,0 254 4318 365 |
14" | 140 21,00 1,38 5,00 14,00 15,75 16,25 12 1,12 18,75 107
3556 | 5334 35,1 127,0 | 3556 | 400,1 | 4128 28,4 476,3 48,4
1B 16,0 23,50 | o 1,44 5,00 16,00 18,00 18,50 l 16 1,12 21,25 134
L% 406,4 596,9 2 g 36,6 127,0 4064 457,2 | 469,9 28,4 538,8 60,6
18" 18,0 25,00 | © ju 1,56 5,50 18,00 19,88 21,00 16 1,25 22,75 151
4572 6350 §_g 39,6 139,7 457,2 505,0 533,4 318 5779 68,3
20" 20,0 2750 | 0o 3 1,69 5,69 20,00 | 22,00 | 23,00 20 1.25 25,00 186
508 6985 | ©> | 429 | 1445 | 5080 | 5688 | 5842 | 31,8 | 6350 845
o4 | 240 | 3200  F r 1,88 | 6,00 | 2400 | 26,12 | 2725 | 20 138 | 2950 | 253
j 609,6° | 8128 l | 47.8 152,4 | 609,6 . 663,4 692,2 | 35,1 | 7493 115
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300 Ib/ i e
sq- In- ao
0,06" =1,6m
Welding Neck Flanges (7%
lo h
4 b
. go t0,06”=1,6 mm
k@
Do
ANSI B 16.5
i Raised i Approx.
Pipe Flange Hub Fice Drilling Template Weight
Nom. oD D J b h a m g Num- I k =
Size in: in. in. in. in. in. in. in. ber in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kilo
15" 0,84 3,76 0,62 0,56 2,06 0,84 1,50 1,38 4 0,62 2,62 1.7
L. 21,3 95,2 197 14,2 62,3 213 381 35,0 15,7 66,5 0.75
3/4" 1,05 462 0,82 0,62 2,25 1,05 1,88 1,69 4 0.75 3,25 2.8
26,7 117,3 20,8 8.7 5.1 26,7 47.7 429 19,0 82,5 1,26
v 1,315 4,88 1,05 0.69 2,44 1,32 212 2,00 4 0,75 3,50 35
I | 334 1239 | 267. | 175 620 | 335 538 | 508 190 | 889 152 |
11/4" 166 525 1,38 0,75 2,56 1,66 250 2,50 4 0,75 3.88 4.5
42,2 133,3 35,1 19,0 65,0 422 63,5 635 | 19,0 98,5 2,03
112" 1,90 6,12 1,61 0,81 2.69 1,90 2,75 2,88 4 0,88 4,50 6,4
48,3 155,4 40,9 20,6 68,3 48,3 69,8 73,1 ) 22,3 114,3 2,89 |
o 2,375 6,50 2,07 0,88 2,75 2,38 3,31 3,62 8 0,75 5,00 7.5
I | 60,3 165,1 52,6 22,3 69,8 60,4 84,0 91,9 19,0 127,0 3,40
21/ | 2,875 7.50 2,47 1,00 3,00 2,88 3,94 412 8 0,88 5.88 11.4
l 73,0 190,5 627 254 76,2 731 100,0 104,86 22,3 149,3 5,17
Y 3,50 8,25 3,07 1,12 3,12 3,50 4,62 5,00 8 0,88 6,62 15.3
s ‘ 88,9 209,5 78,0 28.4 79.2 88,9 117.3 1270 223 |"168,1 = 693
31/2"' 4,00 9,00 3,55 1,19 3,19 4,00 5.25 5,50 8 0,88 7:25 191
L 101,6 228.6 90,2 30,2 81,0 101.,6 133,3 139,7 223 184,1 8,67
a" 4,50 10,00 4,03 1,29 3,38 4,50 275 6,19 8 0,88 7,88 24,7
114,3 254,0 102,4 317 85,8 1143 146,0 157,2 22,3 200,1 11,2
B 5,563 11,00 5,05 1,38 3,88 5,56 7,00 7,31 8 0,88 9,25 33,3
| 1413 279.4 128.3 35,0 98,5 141,2 177.8 185,6 22,3 2349 15,1
[ 6,625 12,50 6,07 1,44 3,88 6,63 8,12 8,50 12 0.88 10,62 424
[ 168.3 3175 154,2 36,5 98,5 168,4 206,2 2159 223 269,7 19,1
8" 8,625 15,00 7,98 1,62 4,38 8,63 10,25 10,62 12 1,00 13.00 65,9
2191 381,0 202,7 41 1 1512 2192 260,3 269,7 25.4 330,2 29,9
10" 10,75 17.50 10,02 1,88 4,62 10,76 12,62 12,75 16 1.2 15,25 941
B 273 444 5 2545 47,7 117.3 273 320,5 323,8 28,4 387,3 42,7
g 2.cad 12,75 20,50 12,00 2,00 S12 12,75 14,75 15,00 16 1,25 17,75 136
e 323.8 520,7 304,8 50,8 130,0 323,8 3746 | 3810 31,7 450.8 | 6&4
144 14,00 23,00 212 5,62 14,00 16,75 16,25 20 1,25 20,25 189
P . 3556 5842 | 53,8 1427 355,6 4254 4127 31,7 514,3 85,8
16" 16,00 25,50 o 2,25 8,75 16,00 19,00 18,50 20 1,38 22,50 234
L 406,4 6477 239 571 146,0 406,4 4826 = 469,9 35,0 871;5. | 106 |
18" 18,00 28,00 'Gﬁ 2,38 6,25 18,00 21,00 21,00 24 1,38 24,75 289
457,2 711,2 :‘%’ S 60,4 158,7 4572 533,4 533,4 35,0 628,6 131
20" 20,00 30.50 o3 2,50 6,38 20,00 23,12 23,00 24 1,38 27,00 348
508 7747 g z 63,5 162,0 508 587.2 584,2 35,0 685,8 158
24" 24,00 36,00 | + 2,75 6,62 24,00 27,62 27,25 24 1,62 32,00 507
609,6 9144 69,8 168,1 609.6 7015 6921 411 812.8 230
| ] |
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600 Ib/sq. in.
Welding Neck Flanges
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Raised ing Template SPRIOX.
Sos= Flange Hub Face | I Y Weight
' ‘ . | K ~.
i — i 4 - s | in | in. n | "Bar in. 8. "EONIAS
- i n. . . . £ o
S== n mﬂm r:‘nm il mm | mm mm | mm | mm mm |9
%= 082 375 056 T 206 084 | 150 138 | 4 L2 i
=z 37 3 5 14.2 528 | &3 1 983 | S8 1 IS | B85 . WSI
P 212 933 062 | ?25—J 105 188 | 169 4 | 075 326 | 32
s | 1 5N | 157 572 267 | 478 429 | 191 | 826 39
T — T 089 | 244 | 132 212 | 200 4 |[To75 ' 350 :
™ ey 079 | 820 335 | 538 ' _sos 3 191 _ 889 | 1.76
334 1240 Pl IS T 50 ] 250 | 4 075 | 388 5.5
e 1 s ool Zez [igs 230 T2se T T onTam ap
222 1334 _ 20, $o5 422 4 635 | 635 . _ | 191 _ 966 | 24
L s = 19 275 , 288 | 4 0.88 : :
T LN S oy | &s | 153 | 859 732 | _224 L‘s‘(‘;g‘ -:;?
SN, A T g S 0,75 ? :
| 2= 2375 650 559 355 | &5 | aay oy ove | ° %83 | 170 436 |
03 88 a2 | 312 | 288 | 394 ' 412 8 | 088 588 Ly
ol 28 4 79‘2_$ 732 | 1001 1046 | ' 224 '_14%25 843
< . — _— = e e T
= "SRl L - 462 | 500 3 088 | 6, :
3 359 208 3 | 3is | sae giic).g_‘ 1175 | 1370 - _ | 224 1984 '—Zg'%
(5% gm Tam 8 b= amlam i amam e i [am s
> . 23 At LI\ -l —'— — P
| 116 286 3 150 400 | 450 | 600 619 | 8 108 | B ' e
4" 33 a3 E a8 | iote | tias  15aa |1872 | | 254 | 2iso 14
= 5563 1300 | @ | 175 | 450 556 | 744 | 7.31 | 8 192 1050 [ 643
B 3413 :gé)g | B 445 1143 | 1412 ' 1890 | 1857 284 | 266,7 _ 292
113 8302 8 : 88 262 663 | 875 | 850 12 1,12 1\.5(1) ' gg.g
G Sous (3556 | 2 | ars  1irs | 1684 | 2223 2159 | 284 - Lo
8" 8625 | 1650 9 219 [ 525 | 863 1075 | 1062 12 | ate | 3493 | s3e
8 219.1 _ 419, = | 556 ' 1334 2192 | 2731 ' 2697 f— — 9.8 859 ot
%075 | 500 250 | 600 | 1075 1350 | 1275 | 16 | 138 | 17,00
10" 1075 T2°‘8°8 259 | 1804 | 2937 | 3429 | 3538 ' ° | 351 | a3t -
L 213 5080 e 612 | 1275 | 1575 1500 | 20 138 | 1925 | 227
12" 178 | 22he co.5 B s | 808 ' WS | s | 351 | 4999 . 103
323.8 8.8 0, = oy, Sl ey ey e : 269
e e msl T oamumlue a0 W enlE
3556 | 6033 699 | 1651 | 3556 _ 431. 12, 38.1 | 5: 122
T Ia” 160  27.00 | 300 | 7.00 16.00 | 19.50 | 18.50 | 20 162 gggg | 328
16" o4 | 6858 | o2 i77e | s | ess dsss | i eass ] i
18" geo masT [ gamlga jeco zise | e a0 [ 17 Mz e |
= 2 {7430 350 | 750 | 2000 2400 | 2300 | 24 175 | 2850 560
20" | 209 ' 3128 | 869 | 1905 5080 | 8056 | 5842 |_ 445 _ 7239 | 254 |
508 81238 — 582 1=t 200 | 2825 2725 | 24 200 | 3300 ' 789
52+ | 240 | 3700 | 400 800 | 2400 ' 2825 2725 | 24 a0 (o =
24" | g9 0308 | 1016 | 2032 6096 7176 | 6922 . d




METALFAR

150 Ib/sq. in. o —

lo
Slip-on Flanges |
| g9 t0,06” =16 mm
ko
Do
ANSI B 16.5
Pipe Flange Hub | Raised Drilling Template Approx.
Face Weight
Nom. ' oD D J b h m g Num- | k ~
Size in. in. in. in. in. in. in. ber in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm mm & : mm mm Kilo
/2" 0,84 3,50 088 | 044 0,62 1,19 1,38 4 0,62 2,38 0,9
7 21,3 88,9 22,4 11,2 157 | 302 | 351 15,7 60,5 0,39
3/47"" 1,05 3,88 1,09 0,50 0,62 1,50 1,69 4 0,62 2,75 1,2
[ 26,7 | 986 27,7 127 16,7 381 | 429 | 157 | 689 0,56
(oS 1,315 4,25 1,36 0,56 0,69 1,94 2,00 4 0,62 3,12 17
334 | 1 08,0 345 | 142 14:5 49,3 50,8 197 | 792 0,78
11/4" 1,66 4,62 1,70 0,62 0,81 2,31 2,50 4 0,62 3,50 2,3
. 42,2 117.8 43,2 157 | 206 58,7 63,5 15,7 88,9 1,03
112" 1,90 5,00 1,95 0,69 0,88 2,56 2,88 4 0,62 3,88 29
48,3 127.0 49,5 17.5 22,4 65,0 732 | 157 98,6 1,32
2t 2,375 6,00 2,44 0,75 1,00 3,06 3,62 4 0,75 4,75 4,5
60,3 1524 620 | 191 254 T4 45§ 91,9 | 191 120,7 2,06
21/, | 2,875 7,00 2,94 0,88 112 3,56 412 Bl 0,75 | 550 1i2
L | 73,0 177.8 74,7 22,4 28,4 90,4 104,6 19,1 139,7 | 3,28
37 3,50 7,50 3,57 0,94 1,19 4,25 5,00 4 0,75 6,00 8,5
| 889 190,5 90,7 23,9 30,2 108,0 127.0. 19.1 152,4 3,85
31" 4,00 8,50 4,07 0,94 1,25 4,81 550 | 8 0,75 7,00 10,6
101,6 215,9 103,4 239 | 318 122,2 139,7 | 19,1 177.8 4,81
4" 4,50 9,00 4,57 0,94 1,31 5,31 619 | 8 0,75 7,50 U
114,3 2286 | 116,1 | 23,9 33.3 134,9 157,2 19,1 190,5 5,30
57 5,563 10,00 5,66 0,94 1,44 6,44 7,31 8 0,88 8,50 13,4
| 1413 254.0 143,8 23,9 36,6 163,6 185,7 22,4 215,9 6,07
6" 6,625 11,00 6,72 1,00 1,56 | 7,56 8,50 8 0,88 9,50 16,4
168,3 279,4 170,7 25,4 39,6 192,0 2159 22,4 2413 7,45
8" 8,625 13,50 8,72 112 1,75 9,69 10,62 8 0,88 11,75 26,7
2191 | 3429 221,5 28,4 44,5 2461 | 2697 22,4 298,5 12,1
10" 10,75 16,00 10,88 1,19 1,94 12,00 12,75 12 1,00 14,25 36,3
273 406,4 276,4 30,2 49,3 304.8 323,9 | 254 362,0 16.5
12 12,76 19,00 12,88 1,25 2,19 14,38 15,00 12 1,00 17,00 57,7
323,8 4826 327,2 31,8 55,6 365,3 381,0 25,4 431,8 26,2 |
14* 14,0 21,00 14,14 1,38 2,25 15,75 16,25 12 1,12 18,75 76,2
355,6 533,4 359,2 35,1 57,2 400,1 412,8 284 | 4763 34,6
16" 16,0 23,50 16,16 1,44 2,50 18,00 18,50 16 1,12 21,25 98,7
406,4 596,9 4105 ) 36,6 63,5 457,2 469,9 28,4 | 5398 448
18" 18,0 25,00 18,18 1,56 2,69 19,88 21,00 16 1,25 22,75 | 108
. 4572 = 6350 461,8 39,6 68,3 505,0 533,4 318 | 5779 489 |
20" 20,0 27,50 20,20 1,69 2,88 22,00 23,00 20 1,25 25,00 136
508 698,5 5131 429 73,2 558,8 5842 31,8 635,0 61,9
24" 24,0 32,00 24,25 1,88 3,25 26,12 27,25 20 1,38 29,50 191
609,6 8128 | 616,0 47,8 82,6 663,4 692,2 35,1 7493 86,9




300 Ib/sq. in.

Slip-on Flanges  n
t
}0,06" =1,6 mm
ANSI B 16.5
Pipe | Flange Hub Raised Drilling Template ! Approx.
Face | weight
Nom. oD D J b h m g | Num- Ik -,
Size in. in. in. in. in. in. in. ber in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kilo
12" 0.84 3,75 0,88 0,56 0,88 1,50 1,38 4 0,62 2,62 14
21,3 852 | 223 14,2 22,3 38.1 35,0 15,7 66,5 0,64
3, 105 | 462 | 109 | 062 | 100 | 18 169 4 075 | 325 25
¥ | 287 | ¥i7a | 977 157 | 254 | 477 429 190 | 825 192 |
L 1,315 4.88 1.36 0.69 1,06 212 2,00 4 0.75 3,50 3.0
334 | 1233 | 345 | 175 | 269 538 | 508 190 889 1,36
1/a"” 1.66 5,25 1,70 0,75 1,06 2,50 2.50 4 0,75 3,88 37
| | 42,2 | 1333 | 43,2 19,0 26,9 63,5 63,5 19,0 98,5 1,68 |
112" 1,90 6,12 1,95 0,81 1,19 279 2,88 4 0,88 4,50 5.5
48,3 1 554 495 20,6 | 30,2 69,8 73.1 22,3 1143 2,49
- i 2,375 6,50 2,44 0,88 1,31 3,31 3,62 8 0,75 5,00 6.3
60,3 1651 620 223 33,2 84,0 91,9 19,0 127,0 2,87
212" 2,875 7,50 2,94 1,00 1,50 3,94 4,12 8 0,88 5,88 9,5
|- 73,0 190.,5 74,7 254 38,1 100,0 104.6 22,3 1483 432 |
3” 3,50 8,25 8V A 1.12 1,69 462 5,00 8 0.88 6,62 12,9
88,9 209,5 90,7 28,4 429 117.3 127,0 22,3 168,1 | 5.85
312" 4,00 9,00 4.07 1,18 175 5,26 5,50 8 0,88 7,25 16,2
g 101.6 228,6 103.4 30,2 44.4 133.3 139,7 22,3 184,1 7,34
4" 4,50 10,00 4,57 1,25 1,88 5,76 6,19 8 0,88 7,88 21,2
1 1143 2540 116,1 1.7 47,7 146,0 157.,2 223 | 200,1 9,61 |
5" 5563 | 11,00 5,66 l 1,38 2,00 7,00 7,31 8 0,88 9,25 271
1413 | 2794 1438 | 350 50,8 177.8 185.6 223 | 2349 | 123
6" 6,625 ‘ 12,50 6,72 1.44 2,06 8,12 8,50 12 0,88 10.62 34,4
1683 | 8175 | 1707 36,5 523 206.2 215,9 22,3 269,7 15,6
8" 8,625 15,00 8,72 1.62 2,44 10,25 10,62 12 1,00 13,00 53.3
- 2191 381,0 i 411 61,9 260,3 269.7 25,4 330,2 242 |
10" 1075 1750 1088 188 262 | 1262 | 12,75 16 112 | 1525 | 751
273 4445 276,3 47,7 66,5 320,5 3238 284 387,3 341
127 | 1275 | 2050 | 1288 | 200 | 2,88 | 1475 | 1500 16 126 | 17,75 110
. 3238 520,7 3271 50,8 731 3746 | 3810 | BT 450.8 49,8
14" 14,0 23,00 14,14 2,12 3,00 16,75 16,25 20 1,25 20,25 154
L 355,6 584,2 359,1 53,8 76,2 4254 4127 31,7 5143 69,9
16" 16,0 25,50 16,16 2,25 3,25 19,00 18,50 20 1,38 22,50 194
406,4 6477 410,5 57,1 | 825 4826 469.9 35.0 571,5 88.1 |
18" 18,0 28,00 18,18 2,38 3,50 21,00 21,00 24 1,38 24,75 240
e D 457.2 | 711,2 | 461 8 604 88,9 533.4 533.4 _ 35.0 628,6 108
)" 20,0 30,50 20,20 2,50 376 | 23,12 23,00 24 1,38 27,00 295
B 508 | 7747 . 513,1 | 63,5 952 | 5872 5842 35,0 685,8 134
7 S 240 36,00 2425 | 275 419 27,62 27,25 24 1.38 32,00 443
609.6 9144 | 6159 | 69,8 1064 7015 | 6921 41,1 8128 201
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ANSI B 16.5
S Raised illi Approx.
== Flange Hub Face Drilling Template Weight
o™ OD D J b h m a Num- 1 Kk =
Sao= n n in. in. in. in. in. ber in. in Pounds
T mm mm mm mm mm mm mm mm Kilo
=" 08 375 0.88 0.56 0.88 1,50 1,38 B 0.62 2,62 1.6
21.3 85.3 22,4 14.2 22.4 38,1 35,1 15.7 66.5 0,74
" 1.05 182 1.09 0.62 1,00 1,88 1,69 B 0,75 3.25 28
=7 117.3 27,7 15.7 25,4 478 | 429 | 19,1 82,6 27 ||
I 1 1315 =38 1.36 0,69 1,06 212 2,00 < 0,75 350 | 383
= 334 122.0 345 17.5 26.9 53,8 50.8 19,1 88,9 1.52
P 13," 156 5.25 1.70 0,81 112 2.50 2.50 Bl 0.75 3.88 45
- _ &232 133.4 43,2 20,6 284 635 | 63,5 191 98,6 2,03
i T > 1.80 6.12 1.95 0.88 1,25 275 2,88 4 0.88 4.50 6.5
: 283 155.4 495 224 31.8 69.9 73.2 224 1143 2,96
R 2 2375 8.50 2.44 1.00 1,44 3,31 3,62 8 075 5.00 8,0
& 165.1 62.0 25,4 36.6 84.1 919 19.1 127.0 3,62
! 2% 2 875 7.50 2.94 1,02 1,62 3,94 412 8 0,88 5,88 11,6
! 5 730 180.5 74.7 28.4 411 100,1 1046 22,4 1494 528
1 3 350 8,25 3,57 1,256 1,81 4,62 5,00 8 0,88 6,62 15.4
'i 88 2 209.6 90,7 31,8 46,0 117.3 127,0 22,4 168,1 7,00
I 2 200 9.00 407 1,38 1,94 5,25 5,50 8 1,00 7,25 19,5
1815 228.6 103.4 35.1 493 133.4 139.7 254 184.2 8.84
i " - £ 32 10.75 457 1.50 2,12 6,00 6,19 8 1,00 8,50 31,9
! 5143 2734 1161 38.1 53.8 152.4 157,2 254 215.9 14.5
' B 3 13.00 5.66 1,7 2,38 7,44 7.31 8 1,12 10,50 53,7
£ 3 330.2 143.8 44.5 60,5 189.,0 185,7 28.4 266.7 24,4
! &~ 5 1400 6.72 1,88 2,62 8,75 8,50 12 1,12 11,50 63,2
3 355.6 170.7 47.8 66.5 2223 2159 ) 28,4 2921 28,7
! B 5 16.50 8,72 218 3.00 10,75 | 10,62 12 1,25 13,75 95,6
1 2191 221.5 55,6 76,2 2731 269.7 318 3493 43 4
10 20.00 10,88 2,50 3.38 13,50 12,75 16 1,38 17,00 1556
508.0 276.4 63,5 85.9 3429 323,9 35,1 4318 70,3
12 22.00 12,88 2,62 3,62 15,75 15,00 20 1,38 19,25 186
558.8 3272 66,5 91.9 400.1 381.0 351 489.0 84,2
! 14 23.75 14,14 275 3,68 17,00 16,25 20 1,50 20,75 217
) 803.3 359.2 69.9 93,7 431.8 4128 | 38,1 5271 98,7 |
| 16 27,00 16,16 3,00 4,19 19,50 l 1850 | 20 1,62 23,75 | 313
g = 685.8 4105 78,2 106,4 485.3 4699 411 603,3 142
i 1 29.25 18,18 3.25 4,62 21,50 21,00 20 1,75 25,75 381
| 743.0 461.8 82,6 117.3 5461 533.4 445 6541 173
- L :
i 20 32.00 20,20 3,50 5,00 24,00 23,00 24 1,75 28,50 485
| 812.8 513.1 88,9 127,0 609,6 584.,2 44 5 723.9 220
24 37.00 24,25 4,00 5,50 28,25 27,25 24 2,00 33,00 687
833.8 616.0 101.6 139.7 717.6 €922 | 50.8 838.2 312




METALFAR

300 Ib/sq. In.
Threaded Flanges

ANSI B 16.5

go
K@

{ b

h

Do

Thread tvoe: Standard taper pipe thread to ANSI B 2.1

{ 0,06” =1,6 mm

i | Raised | - I approx.
Pipe ‘ Flange Hub | T Drilling Template x V\’l)c?lgm
Nom: | OB ' O | J " b | h h m g Num- ‘ | B =
Size | in. , in. in. | in in. t in. in. in. ber in. | in Pounds
| mm { mm mm mm mm | mm mm | mm mm mm Kilo
1, 084 | 375 0,93 056 | 0,88 0,62 1,50 1,38 4 0,62 2,62 14
, 21,3 ¢ 952 236 @ 142 7| 223 15,7 38,1 | 350 167 | 665 | 0,64
34" ] 1.05 | 4,82 114 .| 062 ' 1,00 0,62 1,88 1.69 4 0,75 3,25 2,5
_1. 267 | 1173 200 | 157 . 254 | 157 | 477 | 429 190 | 825 ' 132
'K 1,315 | 4,88 1,41 069 | 106 0,69 212 | 2,00 4 0.75 350 | 3.0
334 ! 1239 | 358 175 | 269 ; 175 | 53,8 50,8 ) 19,0 88.9 1.36
11/4'| 1.66 5,25 1.75 0,75 1,06 | 0.81 2,50 . 2,50 4 0,75 3,88 3,7
. 42,2 | 1333. 444 | 190 269 l 205 | 635 ! 635 19,0 985 | 168
114" 190 | 6,12 1,09 ' 081 : 1,19 0,88 276 @ 2,88 4 0,88 4.50 3.5
483 | 1554 505 206 | 302 223 | 698 | 73,1 223 | 1143 | 249
re 2375 6,50 2,50 088 | 141 | 142 3,31 3,62 8 0,75 5,00 6,3
| T | 603 1651 _ 635 223 332 | 284 840 | 919 19,0 1270 | 2,87
21/,") 2,875 : 7.50 3,00 1,00 1,50 1,25 394 ' 412 8 , 088 5.88 9.5
| 730 | 1905 762 | 254 | 381 31,7 71 100,0 ;| 1046 | 223 | 1493 | 432
3 350 : 8,25 3,63 1,12 | 1,69 1,25 | 462 5,00 8 0,88 6,62 12,9
., 889 2095 @ 92,2 28.4 42,9 31.7 1173 | 1270 i 1 223 168,1 | 585 |
31/2”| 4.00 900 ' 4,13 1,19 1,75 1,44 5,25 5,50 8 ' 088 7,25 16,2
7 11016 ; 2286 _ 1049 : 302 = 444 . 365 1333 ' 139.7_ . 22.3 1841 , 734 |
4" 450 : 10,00 4,63 125 | 1,88 1,44 5,75 6,19 8 0,88 7.88 212
1143 | 2540 . 1176 317 | 477 . 365 | 1460 | 157.2 223 , 200.1 9.61
5" | 5563 ' 11,00 | 5,69 1,38 | 2,00 1,69 7,00 7,31 g 0,88 9,25 271
| 1413 2794 1445 , 350 50.8 429 | 1778 | 18586 .t 323 2349 = 19,2
6" ‘ 6,625 . 12,50 675 | 1,44 . 206 | 181 8,12 = 8,50 12 | 088 | 1062 | 344
| 1683 | 3175 1714 | 365 | 523 459 | 2062 ' 215.9 223 ' 2697 | 156
g” 8625 | 1500 | 875 . 162 | 244 2,00 | 10,25 | 10,62 12 1,00 | 1300 | 633
219,1 | 3810 | 2222 41,1 | 619 50,8 2603 | 2697 | 254 330,2 242
107 | 1075 ' 17.50 i 1088 . 1,88 @ 2862 219 | 1262 | 1275 16 112 15.25 75,1
| 273 4445 ' 2763 | 477 _ 665 | 556 | 320.5 ' 323.8 | 284 | 3873 | 341
127 1 12,75 | 20,50 12,94 | 200 | 2,88 2,38 14,75 15,00 16 1,25 17,75 110
3238 | 520,7 | 3287 ! 508 \ 73.1 60.4 | 3746 | 3810 31,7 | 4508 | 498
14" 14,0 1 2300 | 14,19 = 212 | 3,00 2,50 16,75 | 16,25 20 | 1,25 20,25 | 154 |
_________ . 3556 | 5842 | 3604 538 ' 76.2 635 |, 4254 | 4127 - 31,7 | 5143 | 699
16" | 16,0 25,50 16,19 2,25 3,25 2,69 19,00 18,50 20 138 | 22,50 194
| 4064 | 647,7 4112 | 571 | 825 68,3 | 4826 | 4699 ' 350 | 5715 | 881 |
18" | 18.0 28,00 = 18,19 | 2,38 3,50 2,75 21,00 | 21,00 24 1,38 24,75 240
4572 | 711,2 462 60,4 889 | 698 5334 | 5334 | 350 | 6286 109
20" 20,0 ' 30,50 | 20,19 2,50 3,75 288 | 23,12 | 23,00 24 1,38 27,00 295
508 7747 | 5128 | 635 95,2 73,1 5872 5842 350 6858 | 134
24" 240 3600 2419 | 275 4,19 3:25 27,62 | 27,25 24 1.62 32,00 | 443
6096 | 9144 6144 | 698 | 1064 82,5 7015 | 6921 411 | 8128 201




300 Ib/sq. in. | .
Blind Flanges

{ 0,06”=1,6 mm
ko
ANSI B 16.5
T
: Raised i Approx.
Pipe Flange Face Drilling Template Weight
Nominal | oD D b o] Number | k =
Size in. in. in. in. in. in. Pounds
mm mm mm mm mm l mm Kilo
15" | 0,84 3,75 0,56 1,38 4 0,62 2,62 1,4
k. e 213 O - O - _ 350 | = 16.7 66,5 0,64
3/4" ’ 1,05 4,62 0,62 1,69 4 0,75 3,25 2,4
E o 26,7 1173 15.7 42,9 19,0 82,5 G |
p 1,315 488 0,69 2,00 4 0,75 3.50 3.1
| 334 123,9 1725 | 50,8 va— 19,0 88,9 1,39
114" 1,66 5,25 0,75 2,50 4 0,75 3.88 3.9
L | 422 1333 [ 190 63,5 19,0 | 98,5 1,79
112" 1,90 6,12 0,81 2,88 4 0,88 4,50 59
§ = 1 48,3 1554 20,6 73,1 _ 223 114,3 266
on | 2375 6,50 0,88 3,62 8 0,756 5,00 7,0
60,3 165,1 223 91,9 . 19,0 127.0 3,18
21/5" 2,875 7,50 1,00 412 8 0,88 5,88 10,7
s 73,0 190,5 254 1046 22,3 149,3 485
3” 3,50 8,25 1,12 5,00 8 0,88 6,62 15,0
3 | 889 209,5 28,4 127,0 22,3 i 168,1 | 681 |
31" 4,00 9,00 1,19 5,50 8 0,88 7.2 19,2
101,6 228,6 30,2 139,7 22,3 184,1 871 .|
47 4,50 10,00 1,25 6,19 8 0,88 7,88 25,3
114,3 2540 31,7 157,2 22,3 200,1 115
5" 5,563 11,00 1,38 731 8 0,88 9,25 344
. 1413 279.4 35,0 | 1856 22,3 234.9 156 |
6" 6,625 12,50 1,44 8,50 12 0,88 10,62 45,0
8 168,3 317,5 36,5 2159 22,3 269,7 | 20,9
8" 8,625 15,00 1,62. 10,62 12 1,00 13,00 75,6
2191 381,0 41,1 269,7 254 330,2 343
10” 10,75 | 17,50 1,88 12,75 16 1,12 15,25 117
P | 273 4445 477 323,8 28,4 387,3 53,3
12”7 | 1275 20,50 2,00 15,00 16 1,25 17,75 174
i == 323,8 520,7 508 | 3810 ) 31,7 450,8 78,8
14" 14,0 23,00 2,12 16,25 20 1,25 20,25 231
| 3556 584,2 53,8 4127 | 31,7 5143 | 105
16" ‘ 16,0 25,50 2,25 18,50 20 1,38 22,50 302
I 406,4 647,7 57.1 469,9 - 80 | s7115 | 137
18" 18,0 28,00 2,38 21,00 24 1,38 24,75 386
457,2 711,2 60,4 5334 | | 35,0 6286 | 175
=, 20,0 30,50 2,50 23,00 24 ‘ 1,38 27,00 487
1 | 508 774,7 83.5 584,2 ~ 35,0 685.8 — )
24" 240 36,00 2,75 27,25 24 1,62 32,00 747
609,6 914,4 69,8 692,1 41,1 | 81 2,,8 339




r

800 Ib/sq. in. |
Blind Flanges

Do —

{ 0,25"=6,4mm

_— — k@
ANSI B 16.5
2 |
= FI Raised ina T Approx.
ange Fars Drilling Template Weight
S = 0D D b g [ Number I k =%
S2= n in, n in. in in. Pounds
mm mm mim mm mm mm Kilo
. 0.84 3,75 0,56 1,38 4 0,62 2,62 17
21.3 95,3 14,2 , 35,1 157 66.5 l 0.76
N, 1.05 4,62 0.62 169 | 4 0,75 325 | 28
25.7 117.3 15,7 | 429 191 826 1,28
- 315 4,88 0.69 2,00 4 075 3,50 3,5
r 33.4 124,0 17,5 _ 50,8 19,1 88.9 1,60
T 166 5,25 0.81 2,50 4 0,75 3,88 4,9
422 133,4 206 | 635 | 19,1 98.6 2.23
L 1.90 6,12 0.88 2,88 4 0.88 4,50 7.2
- 48,3 155.4 224 | 73.2 ’ 22,4 | 1143 3,25
- & 2375 6,50 1.00 3,62 8 0.75 5,00 9,1
60.3 165.1 254 _ 91,9 19,1 1270 4,15
} 225 2.875 7,50 1,12 412 8 0.88 ‘ 5,88 13.5
‘ & 73.0 190.5 28,4 | 1046 224 | 1494 6.13
< 2 3.50 8,25 1.25 5,00 8 0.88 6,62 18.6
e gz¢ 2086 318 127.0 224 | 1681 8,44
' F2 200 9,00 1,38 5,50 8 1,00 7.25 24,2
~ 01.6 228.6 35,1 139,7 25,4 . 1842 11,0
Y 2.50 10,75 1.50 619 8 1,00 8,50 38,1
& 143 | 2734 38,1 157,2 254 | 2159 17.3
5~ 5.563 13,00 1.75 7.31 8 1,12 10,50 64,8
! 1213 3302 445 1857 28.4 266.7 ‘ 29.4
& 8825 14,00 1,88 8,50 12 112 11,50 79,5
L 168.3 3556 478 215,9 28,4 2921 ‘ 36.1
‘ 2 8.825 16,50 2,19 10,62 12 1.25 1375 130
i 219.1 419, 55,6 2697 31,8 349,3 58.9
10 0.75 20,00 2,50 12,75 16 1,38 17.00 215
i 273 5080 63,5 3239 | 7 35.1 431,8 97.5
12 12.75 22,00 2,62 15,00 20 1.38 19.25 273
323.8 558,8 66.5 3810 35,1 489,0 124
| e 14,0 23,75 275 16,25 20 1.50 20,75 333
355.6 603.3 69.9 4128 38.1 5271 151
18 15.0 27,00 3.00 18.50 20 1,62 23.75 471
o 4064 685.8 | 76,2 4699 41.1 6033 214
18 18.0 29,25 3,25 21,00 20 175 25,75 599
a 457.2 743,0 82,6 5334 445 6541 272
20 20.0 32,00 3,50 23,00 24 1,75 28,50 769
508 8128 88,9 ‘ 584 2 445 7239 349
24 240 37.00 4,00 27.25 24 2,00 33.00 1174
509.6 939.8 101.6 692 2 50,8 838,2 533




METALFAR

Dimensional Tolerances

lo
{ b
Welding Neck Flanges '
ANSI B 16.5
U Outside Diameter" When OD is 24" or less +0,06" +1.6mm
When OD is over 24" +0,12" £3.2mm
J Inside Diameter 10" and smaller +0,03”
12" t0 18" +0,06"”
20" and larger +0,12" - 0,06’
+0.8 mm
1.6 mm
+32mm - 16mm
g Diameter of Contact Face 0,03" Raised Face +0,03" +0.8mm
0,25" Raised Face +0,02” +0.5mm
Tongue and Groove, Male and Female +0,02” *0.5mm
~a Diameter of Hub at 5 and smaller +0,09" - 0,03
Point of Welding 6" and larger +0,16" — 0,03’
+24mm — 0.8mm
+40mm —08mm
m Diameter of Hub at Base” When Hub Base is 24" or less +0,06" +16mm
When Hub Base is over 24" +0,12" *3.2mm
| Drilling and Facing Bolt Circle Diameter k +0,06" 1.6 mm
Center-to-center of adjacent bolt holes +0,03" +0.8 mm
Max. eccentricity between bolt circle dia. k
and machined facing diameters:
sizes 22" and smaller 0.03" 0,8 mm
sizes 3" and larger 0,06" 1,6 mm
h  Overall Length of Hub 10" and smaller +0,06” +1,6mm
12" and larger +0,12" =*3,2mm
18" and smaller +0.12” +3,2mm
+0,19" +4.8 mm

b Thickness

20" and larger

1) This tolerance is not covered by ANSI B 18,5.




Dimensional Tolerances

meo

Jo

{ |h
h, b
. - *
Lap Joint, Slip-on, Threaded . ‘
- g@
and Blind Flanges .
Do
ANSI B 16.5
D Outside Diameter” When OD is 24" or less '+0,06° +1.6mm
When OD is over 24" ‘20,12" 3.2mm
J Inside Diameter Slip-on and Lap Joint 10" and smaller +0,03" +0,8 mm
127 and larger +0,06" +1,6mm
Threaded Within limits on
boring gauge
Diameter of Counterbore Same as for Inside Diameter
g Diameter of Contact Face 0,03’. Raised Face +0,03 +0,8 mm-
0,25" Raised Face +002° +05mm
Tongue and Groove, Male and Female ;0:02,, ;0:5 S
not for flanges
with rin_g]olnt.
m Outside Diameter of Hub" 12" and smaller +0,09" — 0,06"
14" and larger +0,12"
+24mm-16mm
+3,2 mm
| - Drilling and Facing Bolt Circle Diameter k +0,06” +16mm
Center-to-center of adjacent bolt holes +0,03" *08mm
Max. eccentricity between bolt circle dia. k
and machined facing diameters:
sizes 2'/2" and smaller 0,03 0,8 mm
sizes 3" and larger 0,06 16 mm
h  Overall Length of Hub 18 and smaller +0,12"” - 0,03"
20" and larger +0,19” - 0,03
+3.2mm - 0,8 mm
+48 mm — 1.6 mm
b  Thickness 18" and smaller +0,12” +32mm.
70" and larger +0,19" +48mm

1) This tolerance is not covered by ANSI B 16.5.




METALFAR

Facing

Ring Joint Facings Tongue/Groove Stock Finish
Small Male/Female Facings Large Male/Female Facings

Rzinam
by Nominal Size
e T S8 i
< 300mm | > 300 mm
Facings in other design on enquiry. r (mm) 1.2 -1,6 1,6-3.2
a (mm/U) 0,75-0,9 08-1,0

Welding Ends
ANSI B 16.25

ao ao '
t [ —
0,06” £0,03"= 0,06” +0,03"=
18mm + 08mm 37%+ 2% 16mm +08mm | 3TH 2%
I J min. Radius %'=32mm
a = Outside diameter J_ _
of pipe —Jo min. 0,25"=6,4 mm min. 0,25 =64 mm

J = Inside diameter
of pipe

t = Wall thickness
of pipe

Bevel for Wall Thicknesses (t) 0,19" to Bevel for Wall Thicknesses (t) greater
0,88" inclusive than 0,88” »



METALFAR

150 Ib/sq. in.

: f
Socket Welding Flanges #
a o k h
} 0,06 =16 m
I co
¥ g@
ANSI B 16.5 S Do
[ ‘ 'Raised i Approx.
Pipe Flange Hub Face Drilling Template ‘Woight
Nom, | OD D J | e p | b h m | g | Num: 1 K ~
Size | in. in. in. ' in. in. | in. in. | in. | in. ber in. in. Pounds
L mm mm mm | mm mm | mm mm | mm | mm mm ~ mm | Kilo
1,7 | 084 | 850 088 | 062 | 038 | 044 | 062 119 | 138 4 | 062 ; 238 | 09
" 213 | B89 . 224 | 157 | 97 3 1.2 15,7 ., ‘30,2 | 351 | 157 | 60,5 . 0.2
“g,7m 1,06 | 388 | 109 082 | 044 050 | 062 , 150 ' 169 4 062 | 275 128
26,7 | 986 | 277 208 l 11,2 | 127 | 157 | 881 _ 429 157 | 699 | 059
17 | 1315 | 425 | 136 | 105 | 050 | 056 ' 069 | 1,94 = 200 4 062 | 312 | 18
334 ' 1080 | 345 | 267 | 127 | 142 175 | 493 | 50.8 | 157 ! 792 | 0,81
11/‘"l 166 462 | 1,70 | 138 056 | 082 | 081 | 231 | 250 4 062 3,50 2.4
22 | 1173 | 43,2 | 351 | 142 | 157 | 206 ; 587 | 635 157 889 1.07
11/ 190 500 1,95 | 161 | 062 | 069 | 088 ! 256 | 288 4 062 | 3,88 3.0
483 |127,o_ 495 | 409 | 157 ¢ 175 | 224 850 | 73.2 . | 157 | 986 | 136
o 2375 | 600 | 244 ' 207 | 069 . 075 | 1,00 306 @ 362 4 | 075 | 4,75 4.6
603 | 1524 | 620 526 | 175 | 191 | 254 | 777 919 19,1 | 1207 2,10
21/, | 2875 | 7,00 | 294 | 247 | 075 | 088 | 112 | 356 4,12 4 075 | 5.50 7.3
730 | 1778 | 747 | 627 | 191 | 224 | 284 | 904  104,6 . 19,1 | 139,7 | 3.33
i 350 750 | 357 | 307 081 | 094 119 | 425 500 | 4 | 075 | 6,00 86
83,9 | 1905 | 90,7 | 780 , 206 | 239 | 302 | 1080 ; 127.0 | 191 ' 1524 | 3,90
300 Ib/ i
sq. in.
Socket Welding Flanges
! Raised | A
’ ais ili pprox.
Pipe Flange ! Hub Facoe Drilling Template Weight
Nom. oD D | J c p b h m g Num- I k =
Size in. in. in. in. in. in. in. in. in. | Dber in. in. Pounds
mm mm mm mm mm mm mm mm mm . mm mm Kilo
1,7 | 084 | 375 | 088 | 062 [ 038 056 | 088 150 | 1.38 4 0,62 = 2862 1.5
| 213 | 952 | 223 | 157 9.6 id2 | 223 | as1 | 350 157 | 66,5 | 066
34" | 105 | 962 [ 109 , 082 | 044 | 062 | 100 188 | 169 4 0,75 = 325 2,5
26,7 . 1173 | 27,7 | 208 | 11,1 157 | 254 | 477 | 429 | | 190 | 826 | 1,35
1" 1315 488 | 1,36 | 106 | 050 | 0,69 | 106 | 212 ' 2,00 a | 075 | 350 3,1
334 1230 | 345 | 267 | 127 | 175 | 269 | 538 | 508 | 190 | 889 | 1,40 |
11/4"| 166 | 525 | 170 [ 138 | 056 | 075 | 106 | 250 | 250 4 | 075 | 8.60 3.9
| 422 | 1333 | 432 | 850 142 | 190 . 269 | 635 635 19,0 | 985 | 1,76
11/2"] 190 | 612 | 195 | 1,61 062 | 0,81 119 | 2,75 = 2,88 4 | 088 | 450 5,6
| 483 | 1554 | 495 | 409 157 | 206 802 | 698  73.1 | 223 | 1143 | 255
27 | 2976 | 650 . 244 | 207 | 069 | 088 = 131 | 331 382 8 | 075 | 500 8,5
603 | 1651 ' 62,0 | 526 ! 175 | 223 | 332 | 840 | 919 19,0 | 1270 | 2,93
D1/, 2875 | 7,50 294 | 2,47 | 075 | 100 | 150 | 394 | 412 8 088 | 588 | 97
. 730 | 1905 | 747 | 627 | 19.0 | 254 | 381 | 1000 | 104.6 223 | 1493 | 440
3”7 | 850 | 826 | 357 @ 3,07 | 081 112 | 1,69 | 462 | 500 8 , 088 | 662 | 130
| B8O | 2095 | 907 . 780 | 205 | 284 | 429 | 117.3 | 127,0 | 223 | 1881 | 8§92




METALFAR

600 Ib/sq. In. -
me
. Jo |
Socket Welding Flanges . 4
s |
{ 025" =64 mm
co |
go
ANSI B 16.5 o b
-
[ Raised: i Approx
Pipe | Flange | Hub Ence Drilling Template Weight
Nom. 6P 1 B 1 M c p b h m a Num- | | Ik =
Size in. in. | in. in. in. in. in. in. in. ber | in. | in. |Pounds
mm mm mm mm | mm mm mm mm mm mm mm | Kilo
1/ 0.84 3.75 0,88 0,38 0,56 0,88 1,50 1,38 | 4 0,62 262 1,7
213 | 953 | 224 | " 142 | 224 | 381 | 35,1 15,7 | €65 | 0,76
37" 1,05 462 | 1,09 o 0,44 0,62 1,00 1,88 1,69 4 7D | 325 2.8
26,7 | 1173 27,7 | 4 o 15,7 254 | 47,8 | 429 ] 191 | 626 | 1,29
1~ 1315 | 488 | 136 | © 050 | 069 | 1,06 | 2,12 = 200 4 | 075 | 350 3.4
334 | 1240 | 345 3 17,6 | 289 53,8 | 50,8 | 19,1 | 889 | 1,85
11/4” 166 | 525 | 1,70 | > ' 056 @ 081 | 112 | 250 | 250 4 075 | 388 | 45
| | 422 j 1534 | 432 | B 206 | 284 | 635 | 635 | 191 | 9.6 l 2.06
1271 190 | 612 1,85 | = , 0.62 0,88 1,25 2,75 ;, 2,88 4 | 0,88 450 | 66
| '° 483 | 1554 | 495 | 3 224 | 318 | 699 | 732 224 | 1143 | 3,00
7 o 2,375 | 6,50 244 | Q. 0,69 1,00 1,44 3.31 3.62 8 0.75 500 ' 8,1
| © | 603 | 1651 | 620 | g | 254 | 366 | 841 | 91,9 | . 191 | 127.0 3,67
21/, 2875 | 750 | 294 | o 076 | 112 | 162 | 394 | 412 | 8 | 088 | 588 | 11,8
: | 730 | 1905 | 747 | * ' 284 | 411 | 1001 | 1046 | 204 | 1494 | 535 |
< 350 | 8,25 | 8,57 081 | 1,25 1,81 462 | 5,00 8 088 | 662 | 156
88,9 | 2096 | 90,7 | 31,8 | 460 | 1173 | 1270 | 224 | 1681 | 7,06
-
1500 Ib/sq. in.
Socket Welding Flanges
ANSI B 16.5
Pipe ' Flange. Hub | Raised | Drilling Template Approx.
! ) Face | = : | Weight
| | |
Noem. OD D J c P | b h |+ m g | Num- N "=
Size in. in. in. in. in. in. in. | in. in. ber in. | in. Pounds
mm mm mm | mm mm | mm mm | mm mm mm | mm Kilo
1" 0.84 4,75 0,88 | 0,38 0,88 1,25 1,50 1,38 4 088 | 375 4.0
E 213 | 1206 | 263 | & @6 ! 2238 | a17 : 381 | 350 223 | B25 1,80
3/s" 1,05 Bl 2 1,09 | @ 0,44 1,00 1,38 1.75 1,69 4 0,88 3,50 5,3
' 267 (1300 | 227 | S 11,1 25,4 35,0 44 4 42,9 22.3 88.9 2,41
: feid 1316 | 5,88 3:96. | 2 0,50 112 1,62 2,06 2,00 4 1,00 4.00 7.8
| 334 | 149,3 | 345 ‘ = | 127 | 284 | 431 | 523 | 508 ;. 254 | 101.6 | 8.55
1127 166 | 6256 | 1,70 | 3 056 1,12 | 162 | 250 | 2,50 4 100 | 438 | 89
422 | 1587 | 432 | @ 142 | 284 | 411 | 635 | 635 254 | 111,2 | 4,02
1" 190 | 7,00 | 195 | © 062 | 1,25 | 175 | 275 | 288 | 4 | 1,12 | 48 | 120
483 | 1778 | 485 | & 157 | 317 | 445 | 698 | 731 | | 28,4 | 1239 545
> 2,375 8,50 2,44 . I 0,69 1,50 2.25 4,12 | 3,62 8 1,00 6,50 22.5
i 60,3 215.9i 62,0 | 'g 17,9 38,1 57.1 104,6 91,9 25,4 165,1 10,2
21/5"" 2,875 9,62 2,94 ; i 0,75 1,62 2,50 4,88 412 8 142 | 7,50 30,6
73,0 2443 | 74,7 | 19,0 41,1 63,5 123.9 104,6 284 | 190,5 13,9




METALFAR

150 Ib/sq. in.

: b |h
Threaded Flanges o
= a4 }'0,06” =1.6 mm
— ko
J Do
Thread type: Standard taper pipe thread to ANSIB 2.1
Pi ! | Raised | m ApPTOX
ipe Flange ! Hub R Drilling Template V\’J)Sight
Nom OD D J b h/h f m g | Num- 1 K =~
Size in. in. ‘ in. in. in. | in. in. ber in. in. Pounds
mm mm ,  mm mim mm mm mm mm mm Kilo
1! 0,84 3,50 0.44 0.62 1,19 1,38 4 0,62 2,38 0,9
_ 213 88,9 11,2 15,7 30,2 35,1 15,7 60,5 0,39
/s 1,06 3,88 0,50 0,62 1,50 1,69 2 0,62 2,75 1,2
26,7 98,6 12,7 15,7 38,1 42,9 15,7 699 = 056
17 1,315 4.25 | 0.56 0.69 1,94 2,00 4 0,62 g2 . )T
| 334 | 1080 | 14,2 17.5 49,3 50,8 15,7 792 | 078
11/4” | 1,66 460 | 0,62 0,81 2,31 2,50 4 062 | 350 ' 23
T 422 117.3 15,7 20,6 58,7 63,5 . 157 | 889 1,03
11,7 . 1,90 5,00 - 0,69 0,88 2,56 288 | 4 0,62 3,88 2.9
483 | 1270 8 17,5 22,4 65,0 732 | 15,7 98,6 figd
o 2375 | 600 | ¢ 0,75 1,00 3,06 362 | 4 0,75 4,75 4.5
= 603 1524 | 19,1 25,4 257 91,9 | 19,1 120,7 2,06
21/p" 2,875 700 | @ 0,88 1,12 3,56 412 | 4 0,75 550 7.2
L - 730 1778 | 8 22.4 28,4 90,4 | 1046 | 19,1 139,7 3,28
« 8.50 7.50 @ 0,94 1,19 425 | 500 . 4 075 6.00 85
. 88.9 190,5 & 23,9 30,2 | 1080 | 1270 191 | 1524 3.85
31/, 4,00 850 | o 0,94 1,25 | 4,81 5,50 8 075 | 700 | 106
. 1016 2169 | g 239 31,8 122,2 139.7 19.1 1778 | 481
4'"" | 450 900 - 0,94 1,31 5,31 6,19 8 0,75 750 | 11,7
| 1143 2286 S 239 333 1349 1572 19,1 190,56 5,30
57 | 5563 10,00 2 0,94 1,44 6,44 7,31 8 0.88 8.50 13.4
1413 2540 L 23,9 36,6 163,6 185.7 22.4 2159 6.07 |
6" 6,625 11,00 =4 1,00 156 . 756 8,50 8 0,88 9,50 16.4
1680  279.4 @ 254 396 | 1920 | 2159 22,4 2413 7.45
8" 8,625 = 13,50 @ 1,92 1,75 | 9,69 10,62 8 0.88 11,75 26.7
| 2191 | 3429 8 28,4 44,5 246,1 269,7 224 | 2985 ol
10" 10,75 16,00 5 1,19 1,94 12,00 12,75 12 100 | 1425 | 363 |
273 406,4 5 30,2 493 | 3048 | 3239 25,4 362,0 16,5
127 12,75 19,00 a 1,25 2,19 14,38 15,00 12 1,00 17,00 57.7
- 3238 | 48286 4 318 55,6 3653 , 3810 | 25,4 431,8 26,2
14" 14,0 21,00 z 1,38 2,25 15,75 16,25 12 192 18,75 76,2
3556 | 5334 35,1 57,2 400,1 412,8 28.4 4768 | 846
16" 16,0 23,50 | 1,44 2,50 18,00 18,50 16 1,12 21,25 | 987
4064 | 5969 36,6 63,5 4572 | 4699 284 . 5398 448
18” | 18,0 25,00 1,56 2,69 19,88 | 21,00 16 125 | 22,75 108
' 4572 635,0 39,6 68,3 505,0 [ 5334 ' 31,8 | 5779 48.9
20" 20,0 27,50 1,69 2,88 22,00 | 23,00 20 1,25 | 2500 136
- 508 698,5 42,9 73,2 558,8 | 5842 7 31,8 : 6350 619
24" 240 | 3200 | 1,88 3,25 2612 | 27,25 20 1.38 | 2950 191
609.6 8128 47,8 82,6 6634 | 6922 351 ! 7493 86.9




